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Celte invention se rapporte a un pistolet utilisable 
pour pulveriser des metaux, fonctionnant par jail- 
lissement d'un are electrique et dans lequel, pendant 
le fonetionnement, deux fils metalliques d'arrivee 
du eourant sont constamment eourt-circuites, de 
sorte que les deux extremites de ces fils metalliques 
fondent, le metal fondu etant pulverise par de Pair 
comprime et projete sous la forme d'une veine sur 
la surface de ia piece a metalliser. 

Dans les pistolets pulverisateurs de ce genre, les 
fils metalliques sont animes par exemple d'un mou- 
vement d'avancement parallele sous l'action d'un 
mecanisme a plusieurs rouleaux dont les axes sont 
actionnes electriquement a Faide de roues a den- 
tures helicoidales par une ou plusieurs vis sans fin 
a partir d'un arbre qui, le cas echeant, peut etre 
flexible, chacun des fils metalliques qui avancent 
comme il vient d'etre dit etant ploye dans un groupe 
de rouleaux et rabattus Tun vers i'autre pour former 
un point de eourt-circuitage. Mais il est egalement 
possible et d'ailleurs connu dans cette technique de 
faire avancer les fils metalliques a pulveriser pour 
leur faire faire un angle aigu vers le point de court- 
circuitage, ce qui evite alors de plover ces fils. Dans 
les pistolets de pulverisation de ce genre ou de type 
analogue, les points de jaillissement de Tare sont, 
pour des raisons de construction, relativement 
voisins des faces anterieures du corps ou boitier 
du pistolet. II se produit done ceci, qu'au cours 
de l'exploitation, surtout quand le travail de pulve- 
risation dure assez longtemps, la transmission de la 
chaleur an corps du pistolet et par consequent au 
mecanisme et aux organes de contact loges dedans 
a partir des points de jaillissement de l'arc elec- 
trique peut s'averer trop forte pour etre technique- 
ment admissible. 

Le but de l 9 invent ion est d'obvier a ces inconve- 
nients par des moyens simples et efficaces. 

Suivant 1' invention, dans un pistolet de pulveri- 
sation fonctionnant par jaillissement d'arc elec- 
trique du type indique au debut de ce texte, les sur- 



faces du corps du pistolet qui sont exposees au 
rayonnement de la chaleur provenant de l'arc elec- 
trique sont constitutes de maniere a rerlechir cette 
chaleur rayonnante et sont, en outre, refroidies par 
une partie au moins du eourant d'air comprime qui 
est guide de facon correspondante en vue de ce 
resultat. 

Dans les dessins annexes : 

La fig. 1 est une vue en perspective montrant le 
type de pistolet de pulverisation auquel s'applique 
1' invention ainsi que 1' incorporation de celle-ci a ce 
pistolet. 

La fig. 2 est une vue montrant un detail de con- 
struction, a savoir Tembout du corps du pistolet et 
1'ecran protecteur. 

Comme le montre la fig. 1, il s'agit dans cet exem- 
ple d'un pistolet de pulverisation dans lequel les 
fils metalliques 20, 21 constituant la matiere d'ap- 
port destinee k etre pulverisee convergent selon un 
angle aigu et se rencontrent au point de court-circui- 
tage 22 vers lequel ils avancent progressivement. 
Mais ce mode de realisation de l'objet de l'invention 
est simplement donne a titre d'exemple. En fait, 
l'invention peut egalement s'appliquer avec succes 
aux pistolets de pulverisation dans lesquels les fils 
metalliques avancent parallelement Tun a Taut re 
grace a un mecanisme a rouleaux multiples qui les 
replie et les rabat jusqu'au point de court-circui- 
tage. 

Le corps ou boitier du pistolet que montre la 
fig. 1 est constitue par deux moities 23, 24 isolees 
l'une de l'autre et separees par une plaque 25 en 
matiere synthetique (par exemple en « plexiglas ») 
qui assure leur isolement et qui deborde rationnel- 
lement de 3 a 5 mm sur la surface externe du boitier 
pour augmenter le trajet de contournement. Les 
bords saillants de cette plaque 25 sont avantageu- 
sement tailles en aretes vives, afin qu'il suflise 
d'essuyer le corps du pistolet pour interrompre les 
couches de matiere conductrice pouvant exister sur 
les bords de ladite plaque isolante. Des ajutages 29 
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sont assujettis par exemple par vissage dans des 
pieces intermediates 27. Dans ces ajutages ou dans 
ces pieces intermediaires sont prevus des trous d'ae- 
ration 26 assurant le guidage et en particulier la 
concentration du cone de metal pulverise. Les sys- 
temes d'ajutages 27, 29 sont en metal et en vue 
d'assurer Fisolement electrique par rapport au 
corps du pistolet des disques isolants 30, 31 sont 
appliques centre les faces anterieures des moities 
23, 24 de ce corps. Ces faces anterieures sont eta- 
blies de facon speciale suivant 1' invention et sont 
refroidies par une partie au moins du courant d'air 
comprime qui sert en principe a projeter le metal 
fondu au point de court-circuitage 22. 

Dans la fig. 2 n'est represents pour la clarte du 
dessin que Fembout I du corps du pistolet qui est 
etabli en deux pieces. La surface 2 de ce corps qui est 
orient ee vers l'arc electrique est polie ou bien recou- 
verte d'une mince feuille d'une matiere capable de 
bien refleehir les rayons thermiques, par exemple 
d'une mince feuille d 'aluminium. Entre le corps et le 
couvercle 4 du pistolet est placee une garniture de 
protection 5 a Fepreuve de la chaleur, par exemple 
en amiante ou en fibre appropriee. La forme du cou- 
vercle 4 est etudiee de facon a menager entre lui et 
le corps du pistolet un intervalle d'air suflisamment 
grand. Cet intervalle d'air est refroidi par Fair corn- 
prime qui penetre par Forifiec 6. Cet air constitue 
au moins une partie du volume d'air total qui est 
necessaire pour projeter vers l'objet a metalliser le 
metal fondu par Fare electrique. La veine d'air peut, 
apres avoir franchi Fespace vide du couvercle, en 
particulier dans le cas de la moitie superieure du 
pistolet, etre envoyee pour faire office d'air de re- 
froidissement soit dans le corps du pistolet, soit vers 
Fexterieur. Par les orifices 7 passe le fil metallique 
dont les particules seront pulverise es et qui est guide 
de facon generale par un ajutage. 

Pour renforcer FefFet utile de la construction 
ainsi etudiee, Fecran protecteur 8 qui sert a mettre 
Fouvrier a Fabri de Fefiet des rayons ultra-violets 
de Fare electrique, ce qui est indispensable dans 
cette technique, peut etre monte sur la face ante- 
rieure du pistolet de fagon telle qu'entre la face 
avant du couvercle 4 et la paroi posterieure de Fecran 
8 soit menage de meme un intervalle d'air. Celui-ei 
est delimite par un intercalaire a Fepreuve de la cha- 
leur qui peut etre constitue par de Famiante ou par 
une fibre appropriee. II y a avantage a polir egale- 
ment la face avant du couvercle 4 ou a. la muiur 
d'une mince feuille d'aluminium. Ceci est possible 
sans qu'une inflammation trop rapide se produise. 

L' invention est egalement applicable aux pistolets 



de pulverisation avec corps en matiere synthetique. 
En pareil cas, la face avant du corps du pistolet est 
garnie d'une mince feuille d'aluminium collee contre 
elle. Le couvercle rapporte 4 est cependant etabli 
egalement en metal dans les pistolets de ce genre 
a. cause de la proximite de Fare electrique* et en raison 
du fait que e'est sur lui qu'est monte tout le systeme 
d'ajutage. 

Les details de construction peuvent etre modifies, 
sans s'eoarter de Finvention, dans le domaine des 
equivalences. 

s 

RESUME 

1° Pistolet pour la pulverisation de metaux fonc- 
tionnant au moyen d'un arc electrique du type 
utilisant deux fils metalliques bons conducteurs du 
courant qui, pendant le travail, sont constamm^nt 
court-circuites, de sorte que leurs extremites 
fondent, le metal fondu etant pulverise par de Fair 
comprime qui. le projette sur l'objet a metalliser, 
earacterise en ce que les surfaces du corps du pisto- 
let exposees au rayonnement thermique de Fare 
electrique sont etablies de nianiere a refleciiir la 
chaleur rayonnante et sont, en outre, refroidies 
moyennant un guidage convenable d'une partie 
au moins de Fair comprime. 

2° Modes de realisation de ce pistolet presentant 
les particularites conjugables suivantes : 

a. La partie avant etablie en deux pieces du corps 
du pistolet est constitute par un metal a surface 
polie et est munie d'un couvercle avec interposition 
d'une garniture intercalaire a Fepreuve de la chaleur 
(par exemple en amiante) la constitution de ce cou- 
vercle etant etudiee de fagon a manager entre le 
corps du pistolet et son couvercle un espaoe Libre 
pour le passage de Fair comprime de refroidisse- 
ment; 

b. Le corps du pistolet est en une matiere synthe- 
tique et reconvert d'une mince feuille d'aluminium 
sur sa surface orientee vers Fare electrique; 

c. Entre la surface externe du couvercle et Fecran 
protecteur rapporte est prevue une garniture a 
Fepreuve de la chaleur qui menage un espaee libre 
pour le passage de Fair de refroidissement; 

d. La surface externe du couvercle est pjlie; 

e. Sur la surface externe du couvercle est appli- 
quee une nunce feuille (par exemple d'aluminium) 
do tee d'une bonne aptitude a la reflexion des rayons 
thermiques. 

I'iraie : Arnold Orro MtiYtiK. 
Cabinet AUuLrALT.r. 
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